Bohrtechnik fiir den Spezialtiefbau

Dreifach HDI-Bohrsysteme b 114,3-D 133

mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter

Diese Bohrsysteme werden fir Injektionen zur Verbesserung des Baugrundes,
beispielsweise Verfestigungen, Unterfangungen oder Abdichtungen, verwendet.
Hierbei wird die Bodenstruktur mit einem DuUsenstrahl von 100 bar bis ca. 600
bar aufgeschnitten. Der DUsenstrahl erreicht dadurch FlieBgeschwindigkeiten
bis zu 400 m/s.

Das Bohrverfahren wird vornehmlich mit AuBenspllung abgebohrt. Die Bohr-
werkzeuge sind den hohen Drilicken angepasst. Nach Erreichen der Endteufe
wird das Gestange mit geringer Drehzahl zurlickgezogen, wobei ein DUsenstrahl
aus Zementsuspension oder Wasser den Boden auffrast. Durch die Zugabe von
Luft, kann die Reichweite des DUsenstrahls erheblich gesteigert werden. Die
eingesetzten Medien, Zementsuspension, Wasser und Luft werden Uber
getrennte Kanale im Gestange den Disen zugefuhrt. Bei rolligen B6den wird
ein Teil des aufgeschnittenen Bodens mit dem Spulmittelrtcklauf geférdert, der
verbleibende Anteil bildet einen homogenen Boden — Zementkdrper aus.

Es stehen komplette Systeme von D114,3 — D 133 mit unterschiedlichen Disen-

Durchmessern und Bohrkronentypen zur Verfligung. Sie sind geeignet fir rollige
und bindige Béden.

Beispiele der Anwendung:
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Dreifach HDI-Bohrsystem D 114,3

mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter

Pos. Bezeichnung
1 Dreifach HDI-Spiilkopf D 114,3, Gew. 2 gg. zyl. re. AG (G) x Gew.A =G 1 1/2" IG x
Gew.B=G112"IGx Gew.C=G 1 1/2" IG.
2 Halteblech mit Schelle, zur Befestigung des Dreifach HDI-Spiilkopfes D 114,3
auf der Schlittenplatte der Vorschub-Lafette.
2a Halteblech mit Schelle, zur Befestigung des Dreifach HDI-Spiilkopfes D 114,3
auf der Schlittenplatte der Vorschub-Lafette.
3 Nutringdichtungen fiir das AuBengestange
4 Nutringdichtungen fiir das Innengestange d1
41 Nutringdichtungen fiir das Innengestange d2
4.2 Sicherungsring fiir das Innengestange d1
4.3 Sicherungsring fiir das Innengestange d2
4.4 Nutringdichtung fiir das Innengestange d1 zum Adapter Pos. 6.1
45 Nutringdichtung fiir das Innengesténge d2 zum Adapter Pos. 6.1
5 Dreifach HDI-Drehbohrrohre D 133, Gew. 2 gg. zyl. re. (G) x 8,8mm Wd x 63,5mm x

45,7mm (d1) x 35mm x 18mm (d2). Wk AuBenrohr: Vergiiteter Stahl; Wk Gewindeenden:
Hochvergiteter Stahl, Gewindeenden sind im ReibschweiBverfahren an die Rohre geschweiBt.
Wk Innenrohre: S355J2H; Wk Steckverbindungen: Hochvergiiteter Stahl.

5.1 500 mm NL

5.2 1000 mm NL

5.3 1500 mm NL

54 2000 mm NL

5.5 3000 mm NL

5.6 4000 mm NL

5.7 6000 mm NL

6 Dreifach HDI-Monitor D 114,3, Gew. 2 gg. zyl. re. IG x Gew. 3 1/2" API Reg. IG,
mit 2 Diisensitzen M 20 x 1,5mm.

6.1 Adapter D 114,3, Gew. 2 gg. zyl. re. AG x Gew. 3 1/2" API Reg. IG

7 HDI-Diisen mit Gew. M 20 x 1,5mm.

7.1 d3 =3,0 mm

7.2 d3 =3,5mm

7.3 d3 =4,0 mm

7.4 d3 =45 mm

7.5 d3 =5,0 mm

7.6 d3 =5,5mm

7.7 d3 =6,0 mm

Werkzeuge Zubehor

Einbauwerkzeug fiir Sicherungsringe zum Innengestange Doppel-Klemmschelle zur Anbringung zwischen Abtriebsgewinde

Ausbauwerkzeug fiir Sicherungsringe zum Innengestinge HDI-Spiilkopf und Dreifach HDI-gestange (verhindert das Losen des

Gewindes wahrend des HDI-Vorgangs)

Zeichenerklarung

IG = Innengewinde; AG = AuBengewinde; li. = Linksgewinde; re. = Rechtsgewinde; gg. = Gangzahl; SF = Schlisselflache; zyl. = zylindrisches Gewinde;
kon. = konisches Gewinde; Gew. = Gewinde; NL = Nutzldnge; Wd = Wanddicke.

Die Gewinde sind sowohl in re und i, als auch kon. und zyl. lieferbar. Alle Rohre sind in reibgeschweiBter Ausfiihrung lieferbar.

Aufgrund der Vielfalt von Werkzeugausfiihrungen fiir dieses System sind hier nur die Standardversionen dargestellt. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
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Dreifach HDI-Bohrsystem D 114,3

mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter

Pos. Bezeichnung
8 HDI-Luftringdiise M 40 x 1,5mm.
9 Verschlussstopfen fiir Luftkanal M 40 x 1,5mm.
10 Verschlussstopfen fiir Hochdruckkanal M 20 x 1,5mm.
11 HDI-Automatikventil fir Dreifach HDI-Monitor D 114,3, ohne Feder.
11.1 HDI-Feder blank
11.2 HDI-Feder griin
1.3 HDI-Feder kupfer
1.4 HDI-Feder rot
11.5 HDI-Feder blau
12 Drehbohrkronen D 114,3, Gew. 3 1/2" API Reg. AG/IG x D 180mm, 4-fliigelig mit AnschweiBstollen
(nur in Verbindung mit Pos. 13).
13 Drehbohrkronen D 114,3, Gew. 3 1/2" API Reg. AG x D 130mm, 3-fliigelig.
Werkzeuge Zubehor
Einbauwerkzeug fiir Sicherungsringe zum Innengestange Doppel-Klemmschelle zur Anbringung zwischen Abtriebsgewinde
Ausbauwerkzeug fiir Sicherungsringe zum Innengestinge HDI-Spiilkopf und Dreifach HDI-gestange (verhindert das Losen des
Gewindes wahrend des HDI-Vorgangs)
Zeichenerklarung
IG = Innengewinde; AG = AuBengewinde; li. = Linksgewinde; re. = Rechtsgewinde; gg. = Gangzahl; SF = Schlisselflache; zyl. = zylindrisches Gewinde;

kon. = konisches Gewinde; Gew. = Gewinde; NL = Nutzldnge; Wd = Wanddicke.
Die Gewinde sind sowohl in re und i, als auch kon. und zyl. lieferbar. Alle Rohre sind in reibgeschweiBter Ausfiihrung lieferbar.
Aufgrund der Vielfalt von Werkzeugausfiihrungen fiir dieses System sind hier nur die Standardversionen dargestellt. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
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Dreifach HDI-Bohrsystem D 133

mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter

Pos. Bezeichnung
1 Dreifach HDI-Spiilkopf D 133, Gew. 2 gg. zyl. re. AG (G) x Gew. A = G 1 1/12" IG x
Gew.B=G112"IGx Gew.C=G 1 1/2" IG.
2 Halteblech mit Schelle, zur Befestigung des Dreifach HDI-Spiilkopfes D 133
auf der Schlittenplatte der Vorschub-Lafette.
2a Halteblech mit Schelle, zur Befestigung des Dreifach HDI-Spiilkopfes D 133
auf der Schlittenplatte der Vorschub-Lafette.
3 Nutringdichtungen fiir das AuBengestange
4 Nutringdichtungen fiir das Innengestange d1
41 Nutringdichtungen fiir das Innengestange d2
4.2 Sicherungsring fiir das Innengestange d1
4.3 Sicherungsring fiir das Innengestange d2
4.4 Nutringdichtung fiir das Innengestange d1 zum Adapter Pos. 6.1
45 Nutringdichtung fiir das Innengesténge d2 zum Adapter Pos. 6.1
5 Dreifach HDI-Drehbohrrohre D 133, Gew. 2 gg. zyl. re. (G) x 8,8mm Wd x 88,9mm x

62mm (d1) x 57mm x 30mm (d2). Wk AuBenrohr: Vergiteter Stahl; Wk Gewindeenden:
Hochvergiiteter Stahl, Gewindeenden sind im ReibschweiBverfahren an die Rohre geschweiBt.
Wk Innenrohre: S355J2H; Wk Steckverbindungen: Hochvergiiteter Stahl.

5.1 500 mm NL

5.2 1000 mm NL

5.3 1500 mm NL

54 2000 mm NL

5.5 3000 mm NL

5.6 4000 mm NL

5.7 6000 mm NL

6 Dreifach HDI-Monitor D 133, Gew. 2 gg. zyl. re. IG x Gew. 3 1/2" API Reg. IG,
mit 2 Diisensitzen M 22 x 1,5mm.

6.1 Adapter D 133, Gew. 2 gg. zyl. re. AG x Gew. 3 1/2" API Reg. IG

7 HDI-Diisen mit Gew. M 22 x 1,5mm.

7.1 d3 =3,0 mm

7.2 d3 =3,5mm

7.3 d3 =4,0 mm

7.4 d3 =45 mm

7.5 d3 =5,0 mm

7.6 d3 =5,5mm

7.7 d3 =6,0 mm

Werkzeuge Zubehor

Einbauwerkzeug fiir Sicherungsringe zum Innengestange Doppel-Klemmschelle zur Anbringung zwischen Abtriebsgewinde

Ausbauwerkzeug fiir Sicherungsringe zum Innengestinge HDI-Spiilkopf und Dreifach HDI-gestange (verhindert das Losen des

Gewindes wahrend des HDI-Vorgangs)

Zeichenerklarung

IG = Innengewinde; AG = AuBengewinde; li. = Linksgewinde; re. = Rechtsgewinde; gg. = Gangzahl; SF = Schlisselflache; zyl. = zylindrisches Gewinde;
kon. = konisches Gewinde; Gew. = Gewinde; NL = Nutzldnge; Wd = Wanddicke.

Die Gewinde sind sowohl in re und i, als auch kon. und zyl. lieferbar. Alle Rohre sind in reibgeschweiBter Ausfiihrung lieferbar.

Aufgrund der Vielfalt von Werkzeugausfiihrungen fiir dieses System sind hier nur die Standardversionen dargestellt. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
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Dreifach HDI-Bohrsystem D 133

mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter

Pos. Bezeichnung
8 HDI-Luftringdiise M 44 x 1,5mm.
9 Verschlussstopfen fiir Luftkanal M 44 x 1,5mm.
10 Verschlussstopfen fiir Hochdruckkanal M 22 x 1,5mm.
11 HDI-Automatikventil fir Dreifach HDI-Monitor D 133, ohne Feder.
11.1 HDI-Feder blank
11.2 HDI-Feder griin
1.3 HDI-Feder kupfer
11.4 HDI-Feder rot
11.5 HDI-Feder blau
12 Drehbohrkronen D 133, Gew. 3 1/2" API Reg. AG/IG x D 200mm, 4-fliigelig mit AnschweiBstollen
(nur in Verbindung mit Pos. 13).
13 Drehbohrkronen D 133, Gew. 3 1/2" API Reg. AG x D 170mm, 3-fliigelig.
Werkzeuge Zubehor
Einbauwerkzeug fiir Sicherungsringe zum Innengestange Doppel-Klemmschelle zur Anbringung zwischen Abtriebsgewinde
Ausbauwerkzeug fiir Sicherungsringe zum Innengestinge HDI-Spiilkopf und Dreifach HDI-gestange (verhindert das Losen des
Gewindes wahrend des HDI-Vorgangs)
Zeichenerklarung
IG = Innengewinde; AG = AuBengewinde; li. = Linksgewinde; re. = Rechtsgewinde; gg. = Gangzahl; SF = Schlisselflache; zyl. = zylindrisches Gewinde;

kon. = konisches Gewinde; Gew. = Gewinde; NL = Nutzldnge; Wd = Wanddicke.
Die Gewinde sind sowohl in re und i, als auch kon. und zyl. lieferbar. Alle Rohre sind in reibgeschweiBter Ausfiihrung lieferbar.
Aufgrund der Vielfalt von Werkzeugausfiihrungen fiir dieses System sind hier nur die Standardversionen dargestellt. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
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