Bohrtechnik fiir den Spezialtiefbau

Einfach HDI-Bohrsysteme psso-Dp 1143

mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter

Diese Bohrsysteme werden fir Injektionen zur Verbesserung des Baugrundes,
beispielsweise Verfestigungen, Unterfangungen oder Abdichtungen, verwendet.
Hierbei wird die Bodenstruktur mit einem Dusenstrahl von 100 bar bis ca.

600 bar aufgeschnitten.

Das Bohrverfahren wird vornehmlich mit Drehkopf und AuBenspilung abge-
bohrt. Die Bohrwerkzeuge sind den hohen Driicken angepasst.

Nach Erreichen der Endteufe wird das Gestange mit geringer Drehzahl zurtck-
gezogen, wobei ein Disenstrahl aus Zementsuspension den Boden auffrast.
Die Zementsuspension wird Gber Disen im Monitor ausgetragen. Ein Teil des
aufgeschnittenen Bodens wird mit dem Spulmittelricklauf geférdert, der Rest
bildet einen homogenen Boden Zementkdrper aus.

Es stehen komplette Systeme von D 88,9 bis D114,3 mit unterschiedlichen

DuUsen-Durchmessern und Bohrkronentypen zur Verfligung.
Sie sind geeignet fur rollige und bindige Béden.

Beispiele der Anwendung:




Einfach HDI-Bohrsysteme D88,9-D 114,3
mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter
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Einfach HDI-bohrsystem D 88,9

mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter

Pos. Bezeichnung
1 HDI-Einfach-Spiilkopf D 88,9 Gew.1 gg. kon. re. (2 gg. zyl. re. Option) AG (G) x Gew.A =G 1 1/4" IG.
2 Nutringdichtungen.
3 HDI-Einfach-Drehbohrrohre D 88,9, Gew. 1 gg. kon. re. (2 gg. zyl. re. Option)(G) x 8,8mm Wd. Wk Rohr:

Vergiiteter Stahl; VorschweiBenden: Hochvergiiteter Stahl, Gewindeenden sind im ReibschweiBverfahren
an die Rohre geschweiBt.

3.1 500 mm NL
3.2 1000 mm NL
33 1500 mm NL
3.4 2000 mm NL
3.5 3000 mm NL
3.6 4000 mm NL
4 HDI-Einfach-Monitor D 88,9, Gew. 1 gg. kon. re. 1G (2 gg. zyl. re. IG, Option) x Gew. 2 7/8" API Reg. IG,
mit 2 Diisensitzen M 20 x 1,5 mm.
5 HDI-Diisen mit Gew. M 22 x 1,5 mm
5.1 d1 =2,0 mm
5.2 d1 =2,5mm
5.3 d1 =3,0 mm
5.4 d1 =3,5 mm
5.5 d1 =4,0 mm
5.6 d1 =4,5 mm
6 Verschlussstopfen M 20 x 1,5 mm
7 HDI-Automatikventil fir HDI-Doppel-Monitor D 88,9 ohne Feder.
7.1 HDI-Feder blank
7.2 HDI-Feder griin
7.3 HDI-Feder kupfer
7.4 HDI-Feder rot
7.5 HDI-Feder blau
9 Drehbohrkronen D 88,9, Gew. 2 7/8" API Reg. kurz AG x D 127 mm, 3-fliigelig mit HM-Platten.
9.1 Drehbohrkronen D 88,9, Gew. 2 7/8" API Reg. kurz AG x D 127 mm, 3-fliigelig mit Schramstiftschneide.
Zubehor

Doppel-Klemmschelle zur Anbringung zwischen Abtriebsgewinde
HDI-Spiilkopf und HDI-Einfachgestange (verhindert das Losen des
Gewindes wéhrend des HDI-Vorgangs)

Zeichenerklarung

IG = Innengewinde; AG = AuBengewinde; li. = Linksgewinde; re. = Rechtsgewinde; gg. = Gangzahl; SF = Schlusselflache; zyl. = zylindrisches Gewinde;
kon. = konisches Gewinde; Gew. = Gewinde; NL = Nutzldnge; Wd = Wanddicke.

Die Gewinde sind sowohl in re und li, als auch kon. und zyl. lieferbar. Alle Rohre sind in reibgeschweiBter Ausfiihrung lieferbar.

Aufgrund der Vielfalt von Werkzeugausfihrungen fiir dieses System sind hier nur die Standardversionen dargestellt. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
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Einfach HDI-bohrsystem D 114,3

mit Drehkopf und hydraulischem Spannfutter

Pos. Bezeichnung
1 HDI-Einfach-Spiilkopf D 114,3, Gew. 2 gg. zyl. re. AG (G) x Gew.A =G 1 12" IG.
2 Nutringdichtungen.
3 HDI-Einfach-Drehbohrrohre D 114,3, Gew. 2 gg. zyl. re. (G) x 8,8mm Wd. Wk Rohr:

Vergiiteter Stahl; VorschweiBenden: Hochvergiiteter Stahl, Gewindeenden sind im ReibschweiBverfahren
an die Rohre geschweiBt.

3.1 500 mm NL
3.2 1000 mm NL
33 1500 mm NL
3.4 2000 mm NL
3.5 3000 mm NL
3.6 4000 mm NL
4 HDI-Einfach-Monitor D 114,3, Gew. 2 gg. zyl. re. IG, Option) x Gew. 3 1/2" API Reg. IG,
mit 2 Diisensitzen M 22 x 1,5 mm.
5 HDI-Diisen mit Gew. M 22 x 1,5 mm
5.1 d1 =2,0 mm
5.2 d1 =2,5mm
5.3 d1 =3,0 mm
5.4 d1 =3,5 mm
5.5 d1 =4,0 mm
5.6 d1 =4,5 mm
6 Verschlussstopfen M 22 x 1,5 mm
7 HDI-Automatikventil fiir HDI-Einfach-Monitor D 114,3 ohne Feder.
7.1 HDI-Feder blank
7.2 HDI-Feder griin
7.3 HDI-Feder kupfer
7.4 HDI-Feder rot
7.5 HDI-Feder blau
9 Drehbohrkronen D 114,3, Gew. 3 1/2" API Reg. AG x D 150 mm, 3-fliigelig mit HM-Platten.
9.1 Drehbohrkronen D 114,3, Gew. 3 1/2" API Reg. AG x D 150 mm, 3-fliigelig mit Schramstiftschneide.
Zubehor

Doppel-Klemmschelle zur Anbringung zwischen Abtriebsgewinde
HDI-Spiilkopf und HDI-Einfachgestange (verhindert das Ldsen des
Gewindes wahrend des HDI-Vorgangs)

Zeichenerklarung

IG = Innengewinde; AG = AuBengewinde; li. = Linksgewinde; re. = Rechtsgewinde; gg. = Gangzahl; SF = Schlusselflache; zyl. = zylindrisches Gewinde;
kon. = konisches Gewinde; Gew. = Gewinde; NL = Nutzldnge; Wd = Wanddicke.

Die Gewinde sind sowohl in re und li, als auch kon. und zyl. lieferbar. Alle Rohre sind in reibgeschweiBter Ausfiihrung lieferbar.

Aufgrund der Vielfalt von Werkzeugausfiihrungen fiir dieses System sind hier nur die Standardversionen dargestellt. Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
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